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Beschreibung

Metallisierte Polyesterfolie mit ausgezeichnetefddestandigkeit und gutem Alterungsverhalten. Sfiezie
entwickelt fur die Verarbeitung auf computergest&re Schneidanlagen, Oberflache mit Drucklack
ausgestattet. Erhaltlich in den Farbtonen chronttameom und beidseitig glanzgold.

Abdeckmaterial

Einseitig beschichteter Spezialsilikonkarton, 18%% der eine problemlose Entfernbarkeit des
Abfallgitters sichert. Bei den Farben chrom undtofabm wird ein hellblau gestrichener Silikonkarton
eingesetzt, um einen starkeren Kontrast zur Sctuiftrzielen.

Haftklebstoff
Solvent Polyacrylat, permanent
Anwendungsbereich

Zur Herstellung von hochwertigen Aufklebern, Namansd technischen Identifikationsschildern,
Zierleisten und Sicherheitsaufklebern sowie gestdmer Schriftziige und Symbole. Besonders geeid
die Dekoration von transparenten Untergriinden. gpeeifiir den Sieb- und Offsetdruck.

Technische Daten

Dicke* (ohne Schutzpapier und Klebstoff)

0,023 mm

Formbesténdigkeit (FINAT TM 14)

verklebt auf Stahl, kein meRBbarer Schrumpf in Qoktung,
in Laufrichtung max. 0,1 mm

Temperaturbestandigkeit

verklebt auf Aluminium, -40°C bis +120°C, keine ¥aderun

SeewasserbestandigkeifDIN 50021)

verklebt auf Aluminium, nach 100h/23°C keine Veatérung

Reinigungsmittelbestandigkeit

verklebt auf Aluminium, 8h in Waschanlage (0,5%
Haushaltsreiniger bei Raumtemperatur und 65°Chekei
Veranderung

Klebkraft* 12 N/25 mm
(FINAT TM 1, nach 24h, rostfreier Stahl)

ReiRfestigkeit (DIN EN ISO 527)

langs min. 200 MPa
quer min. 300 MPa
ReilRdehnung (DIN EN ISO 527)

langs min. 120%
quer min. 85%
Lagerfahigkeit** 2 Jahre
Verklebungstemperatur > +8°C

Haltbarkeit bei fachgerechter Verarbeitung
bei vertikaler Aul3enbewitterung (mitteleuropaisc

Normalklima)

chrom und mattchrom 2 Jahre,
gold 1 Jahr

* Durchschnittswert ~ ** in Originalverpackung, bei 20°C und 50% relatitaiftfeuchtigkeit

Achtung:

Der zu beklebende Untergrund muf3 frei von Stauti,deker anderen Verunreinigungen sein, die die kil des
Materials beeintrachtigen kénnen. Neulackierungéesen mindestens drei Wochen getrocknet bzw. véllig

ausgehartet sein. Zur Feststellung der Vertragdittgind Anwendungstests mit den vorgesehenen lnacke
durchzufiihren. Desweiteren sind die von ORAFOL bsgagebenen Verarbeitungshinweise zu beachten. Die
Ruckverfolgbarkeit unserer Ware gemaf3 ISO 900dnkand der Rollennummer gegeben.

Grundlage fir die Angaben sind unsere KenntnisseRrfahrungen in der Praxis. Wegen der Vielfalt tiobeer Einflisse bei der Verarbeitung
Verwendung empfehlen wir, unsere Produkte bei sfiemi Anwendungen in eigenen Versuchen zu prufere Eechtlich verbindliche Zusicher
bestimmter Eigenschaften kann aus unseren Angabbhabgeleitet werden.
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